Looser Bronze 66 (LB 66) / Looser Bronze 66 (LB 66)

CuSn11Pb2-C-GS/GC/GZ DIN EN 1982

Chemische Zusammensetzung/Chemical composition (DIN EN 1982:2024-12)

L&SER

a company of Briitsch/Riiegger Metals

Element/Element Cu Sn Pb Ni Zn P Fe Mn Sb S Al Si
Min. [%] 83,5 105 0,7 - - - - - - - - -
Max. [%] 87 125 2,5 2 2 0,4 0,2 0,2 0,2 0,08 0,01 0,01

Mechanische Eigenschaften/Nechanical properties (DIN EN 1982:2024-12)

Strangguss-GC
Continuous casting-GC

Schleuderguss-GZ
Centrifugal casting-GZ

Dehngrenze Rpo.2 [N/mm?] =150 > 150
Yield point

Zugfestigkeit R [N/mm?] =280 =280
Tensile strength

Brinellharte [HB] =90 =90
Brinell hardness

Bruchdehnung A [%] 25 25
Elongation at fracture

Biegewechselfestigkeit™ Rpw [N/mm?] + 130 +130
Bending fatigue strength*

Elastizitatsmodul** E [kN/mm?] =90 290

Modulus of elasticity**

* Richtwert bei 108 Lastwechsel und 20°C/Guideline value with 108 load cycles and at 20°C

** Richtwert/Guideline value

Bei Schleuder- und Stranggussstiicken wird der Probestab dem Guss-
teil entnommen. Die Probelage — z.B. Langs- oder Querprobe — ist zwi-
schen Besteller und Hersteller zu vereinbaren; dabei gelten die in der
Tabelle genannten Werte nur fir Wanddicken bis 50 mm fiir das Guss-
rohteil.

Bei Wanddicken tiber 50 mm, wobei die Wanddicke des Gussrohteiles
ausschlaggebend ist, muss mit geringeren Festigkeits- und Hartewer-
ten gerechnet werden. Dies gilt besonders fur die Dehngrenze.

Es darf nicht erwartet werden, dass die Festigkeits- und Hartewerte an
allen Stellen des Gussstlickes gleichmassig hoch sind. In der Regel
sind die Werte in den Aussenschichten hoher als in der Kernzone.

Schneckenrad-Belastungskennwerte (c-Werte)
Worm-gear loading characteristics (c values)

The sample bar is removed from the casting in the case of centrifugal
castings and continuous castings. The sample position — e.g. lengthwise
or crosswise sample — must be agreed between orderer and manufactu-
rer: the values specified in the table apply only to wall thicknesses up to
50 mm for the blank casting. In the case of wall thicknesses over 50 mm,
with the wall thickness of the blank casting being the decisive factor, it
must be anticipated that the strength and hardness values are lower.
This applies in particular to the yield point. It must not be expected that
the strength and hardness values are uniformly high at all points of the
casting. In general, the values in the outer layers will be higher than in

the core zone.

Schleuderguss
Centrifugal casting

Formguss
Mould casting

Dauerbetrieb ohne Kiihlung
Continuous operation without cooling

6,7 N/mm?2 bei/with v =2 m/s
1,8 N/mm?2 bei/with v =8 m/s

5,4 N/mm?2 bei/with v =2 m/s
1,6 N/mm2 bei/with v =4 m/s

Dauerbetrieb mit Kiihlung
Continuous operation with cooling

7,2 N/mm?2 bei/with v =2 m/s
9 N/mm?2 bei/with v =8 m/s

5,8 N/mm?2 bei/with v =2 m/s
6,7 N/mm?2 bei/with v =4 m/s

kurze Einschaltdauer [ED]
Short duty cycle [ED]

36 N/mm? (ED max. 5%)

27 N/mm? (ED max. 5%)

Physikalische Eigenschaften (Richtwerte)/Physical properties (Guideline values)

Warmeausdehnungskoeffizient [106/K] 18,5 Elektrische Leitfahigkeit [m/Wmm?] 6,2
Coefficient of thermal expansion Electrical conductivity

Warmeleitfahigkeit [W/mK] 54 Dichte [kg/dm3] 8,7
Thermal conductivity Specific gravity

Normen/Standards

DIN EN 1982 CuSn11Pb2-C-GS/GC/GZ DIN 1705 G/GC/GZ-CuSn12Pb

1SO 9001 / ISO 14001 Tel. +41 44 445 60 60
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Looser Bronze 66 (LB 66) / Looser Bronze 66 (LB 66)
CuSn11Pb2-C-GS/GC/GZ DIN EN 1982

L&SER

a company of Briitsch/Riiegger Metals

Werkstoffbezeichnung/Material designation

DIN EN 1982 DIN 1705
Kurzzeichen Nummer Giessverfahren Kurzzeichen Nummer
Abbreviated designation Number Casting method Abbreviated designation Number
CuSn11Pb2-C-GS CC482K-GS GS bzw./voire G G-CuSn12Pb 2.1061.01
CuSn11Pb2-C-GZ CC482K-GZ Gz GZ-CuSn12Pb 2.1061.03
CuSn11Pb2-C-GC CC482K-GC GC GC-CuSn12Pb 2.1061.04

GS = G = Sandguss/Sand casting GZ = Schleuderguss/Centrifugal casting GC = Strangguss/Continuous casting

Allgemeine Eigenschaften
LB 66 ist eine Zinnbronze mit Bleizusatz. Sie

ist hart, verschleissfest, korrosions- und meer-

wasserbestandig, hat gute Notlaufeigen-
schaften und ist stossunempfindlich.

Verwendungsbeispiele

= Dieser Werkstoff hat sich fiir hochbelastete
Gleitlager hervorragend bewahrt, z.B. fur
Schleifmaschinen-Spindellager, Hauptspin-
dellager fir Feinstbearbeitungsmaschinen,
Schwungradlagerungen fiir Pressen, Kol-
benbolzenbiichsen, Lager fur Kranlauf-
rader, hochbeanspruchte Kniehebel-,
Pleuel- und Kurbellager fiir Schmiedema-
schinen und Exzenterpressen. Hochbean-
spruchte Gleitplatten und Leisten. Obwohl
LB 66 ein ausgesprochener Lagerwerkstoff
ist, wird sie mit Erfolg fir Spindelmuttern
eingesetzt, welche unter Last bewegt und
auf Verschleiss beansprucht werden.

General properties

LB 66 is a tin bronze with added lead. It is
tough, resistant to wear, corrosion and seawa-
ter, has good emergency running properties
and is impact-resistant.

Example uses

m This material has proven to be excellent for
highly stressed plain bearings, e.g. grinding
machine spindle bearings, main spindle
bearings for fine finishing machines, flyw-
heel bearings for presses, piston pin bus-
hings, bearings for crane wheels, highly
stressed toggle, connecting rod and crank
bearings for forging machines and eccen-
tric presses. Highly stressed sliding plates
and strips. Although LB 66 is a noted bea-
ring material, it is also used successfully for
spindle nuts that move under load and are
subject to wear.

m LB 66 is also suitable for worm wheels, al-
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1SO 9001 / ISO 14001

= LB 66 ist auch fir Schneckenrader geeig-
net, obwohl wegen des Bleigehaltes die
Belastungskennwerte (c-Werte) etwas tiefer
liegen als bei der Looser Bronze 65 und
Looser Bronze 68. Schneckenrader aus
LB 66 werden bevorzugt verwendet fur ho-
here Gleitgeschwindigkeiten an den Zahn-
flanken bei Gefahr von Mischreibung.

Bearbeitbarkeit
LB 66 ist gut zerspanbar, gut schweissbar, gut
weichlétbar, bedingt hartlétbar.

Gegenwerkstoffe

Der Gleitpartner soll méglichst hart und sau-
ber geschliffen, bei h6chsten Beanspruch-
ungen feinstgeschliffen oder gelappt sein.
Spharoguss ist ebenfalls ein geeigneter Wel-
lenwerkstoff. Kantenpressungen missen ver-
mieden werden.

though due to the lead content the load
characteristics (c-values) are slightly lower
than in Looser Bronze 65 and Looser
Bronze 68. Worm wheels made of LB 66
are preferably used for higher sliding
speeds on tooth flanks at risk of mixed fric-
tion.

Machinability

LB 66 offers good machinability, suitable for
welding and soft soldering, limited hard solde-
ring capability.

Sliding partners

The sliding partner should be as hard as possi-
ble and neatly ground, very finely ground or
lapped for the highest loads. Spheroidal gra-
phite iron is also a suitable shaft material.
Edge pressures must be avoided.

Liefermdéglichkeiten

= Uber 130 Abmessungen in Rohren, Rund-,
Flach-, und Vierkantstangen sind kurzfristig
lieferbar.

= Geschleuderte Ringe und Blchsen auf die
Rohmasse bzw. Kontur vorgedreht.

= Spezialproduktionen im Stranggussverfah-
ren fiir Hohl- und Vollprofile ab 1000 kg pro
Abmessung.

= Einbaufertige Teile gemass Kundenzeich-
nung.

Availability

m Over 130 sizes of tubular, round, flat and
rectangular bars are available at short no-
tice.

m Centrifuged rings and bushings pre-turned
to the rough sizes or contour.

m Special continuous-casting production pro-
cesses for hollow and solid profiles as of
1,000 kg per size.

m Ready-to-install parts in accordance with
customer drawing.

Technische Anderungen vorbehalten, alle Angaben ohne Gewahr.
Subject to technical modifications; no responsibility is accepted for

the accuracy of this information.
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